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Smart Machines&Solutions for Smarter Batteries



Battery Production Process

Application Scenarios

Lithium
-ion battery cell &

 pack production

Energy vehicle (EV) battery m
anufacturing

Energy storage system
 (ESS) production

Consum
er electronics battery assem

bly

We are a leading provider of turnkey solutions for lithium battery production, offering comprehensive, end-to-end 
equipment and process integration. With years of expertise and a dedicated team of engineers, we ensure that our 
clients receive seamless, efficient, and cost-effective manufacturing solutions. Capable of standard process formula-
tion and promotion, providing a complete pull-line equipment list, layout, tour route, facility management, and capac-
ity planning; Able to develop new products based on customer requirements, including formulation R&D and process 
standardization, customize planning based on the customer's site.
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Roll surface parameters

Coating speed running speed

Density accuracy on one side

Density accuracy on both sides

Unwind diameter

Winding diameter

Cpk

Max.1000-1600

100-120m/min

±1.2%

±1.0%

Max.1000mm

Max.1200mm

>1.67

Product Photo

Business Scope: R&D/Pilot Line, Mass Production Line of Prismatic cell, Cylindrical cell, Pouch cell, Mini cell, Solid-state cell.

Service Mode: Technical Support Service (TSS), Technology Transfer and Licensing, Collaborative Research and Development 
Initiatives.

Suitable for coating water-based slurry of membranes: materials such 

as alumina, boehmite, PVDF, etc

Intelligent temperature control, fully automatic air-cap type oven 

drying system, closed-loop mode and constant temperature control

Dual station non-stop automatic winding and unwinding

Coating method: Micro gravure reverse coating method

Vertical and horizontal automatic alignment

Closed type material box blade structure

Can be coated on both sides A+B

The primer coating machine is a critical piece of equipment in lithium-ion 

battery electrode manufacturing, primarily used to pre-coat a conductive 

primer layer (e.g. graphite) onto current collectors (copper/aluminum foil).

Longitudinal printing alignment error                                                               0.2mm

Horizontal printing alignment error                                                                    0.5mm

Coated substrate copper foil                            4.5~14um aluminum foil 9~16um

Coating speed                                                                                                150-200m/min

Substrate width                                                                                                500-1600mm

Coating width                                                                                                    Max 1600mm

INTRODUCTION
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Product Photo Product Photo

Calendering And Slitting
Intergrated Machine

Roll specifications (mm): 950-1200-1300-1500

Roller operation speed: 120m/min

Roll material: 9Cr3Mo

Roller surface hardness: ≥HRC66

Round fluctuation≤1.0 μm，Straightness≤2.0 um

Synchronization accuracy ≤0.3‰

Roll bending device 8 roll bending cylinders, roll 

bending force 100 t, control accuracy ±0.5 T

Tensile tension 1300 N, closed loop control, accuracy ±5 N
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INTRODUCTION INTRODUCTION
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NMP purrity ≥ 99.9%

Water content ≤ 200 ppm

Free amine ≤ 30 ppm

Metal ion ≤ 10 ppb

NMP recovery rate ≥ 98%

WASTE HEAT RECOVERY

New coating technology with high precision, reliability and stability, achieving 

continous coating, intermittent coating, L-shaped coating, multi-tab coating, etc.

Customizable special material gasket.

Double-chamber and double-valve control mode.

Imported servomotor.

Saving 20% raw materials - L-shaped coating.

Saving manufacturing cost - Multi-tab coating with no laser cleaning and taping.

Special-Shaped Extrusion Coating Machine
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INTRODUCTION

The Battery Pack PACK Automation Line is a state-of-the-art production 
system designed for efficient and precise assembly of battery modules 
and packs. It integrates advanced robotics, automated conveyors, and 
precision welding systems to ensure high-quality output. Key equip-
ment includes automated cell sorting, module assembly, welding, and 
testing stations, all controlled by a centralized MES system.

Pengjin Technology's battery module PACK line integrates advanced laser welding technology, informatization and intelligent 
management systems, and smart sensing detection technology, providing an efficient, precise, and reliable solution for lithium 
battery manufacturing.

Product Photo

TECHNOLOGY
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This solvent-free process dry-mixes active materials, 
binders (e.g., PTFE), and conductive agents, forming 

self-supporting films via fibrillation or electrostatic 
spraying. Key advantages: 20% energy savings, 18% 

cost reduction, unlimited thickness, and superior 
electrolyte interface compatibility—ideal for solid-

state batteries.

Classified by temperature: Cold Isostatic Pressing (CIP) uses 
liquid media (100‒600MPa) for powder forming at room temp; 
Warm Isostatic Pressing (WIP) operates at 80‒450°C (~300MPa) 
for heat-sensitive materials; Hot Isostatic Pressing (HIP) com-
bines high temp (1000‒2200°C) and pressure (100‒200MPa) 
using inert gases to densify powders, bond components, or 
eliminate defects in a single step.

This technology utilizes a high-power-density, narrow-pulse laser beam 
to irradiate the target surface. Through combined mechanisms of rapid 
photo-vibration, thermal expansion, decomposition, vaporization, and 

plasma ablation, contaminants are effectively removed from the substrate, 
achieving precision surface cleaning.

This advanced extrusion coating system simultaneously applies electrode 
slurry to both sides of current collectors via vertically staggered A/B coating 
units on a single frame, followed by horizontal air-float drying - boosting 
lithium-ion battery production efficiency by 60% while ensuring ±0.5μm 
coating uniformity.

This line is widely applicable in the production of battery packs for electric 
vehicles (EVs), energy storage systems (ESS), and consumer electronics 
(applicable for different battery models, including prismatic, cylindrical and 
pouch). It enhances production efficiency, reduces labor costs, and ensures 
consistent product quality, making it ideal for high-volume manufacturing in 
the battery industry.
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证书号第6218461号

  发明专利证书

发 明 名 称：一种NMP废液提纯系统及工艺

发 明 人：谭军华;陈望伟;李林华;张铭

专 利 号：ZL 2023 1 0688422.1

专 利 申 请 日：2023年06月12日

专 利 权 人：东莞市鹏锦机械科技有限公司

地 址：523570 广东省东莞市常平镇司马工业二路1号

授 权 公 告 日：2023年08月08日 授 权 公 告 号：CN 116409839 B

国家知识产权局依照中华人民共和国专利法进行审查，决定授予专利权，颁发发明专利证书

并在专利登记簿上予以登记。专利权自授权公告之日起生效。专利权期限为二十年，自申请日起

算。

专利证书记载专利权登记时的法律状况。专利权的转移、质押、无效、终止、恢复和专利权

人的姓名或名称、国籍、地址变更等事项记载在专利登记簿上。

局长

申长雨

                                                           2023年08月08日

*2023106884221*
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证书号第6936054号

  发明专利证书

发 明 名 称：一种板翅式换热器的传热计算方法

发 明 人：谭军华;林学星;李林华;张铭

专 利 号：ZL 2023 1 0933467.0

专 利 申 请 日：2023年07月27日

专 利 权 人：东莞市鹏锦机械科技有限公司

地 址：523570 广东省东莞市常平镇司马工业二路1号

授 权 公 告 日：2024年04月26日 授 权 公 告 号：CN 116680838 B

国家知识产权局依照中华人民共和国专利法进行审查，决定授予专利权，颁发发明专利证书

并在专利登记簿上予以登记。专利权自授权公告之日起生效。专利权期限为二十年，自申请日起

算。

专利证书记载专利权登记时的法律状况。专利权的转移、质押、无效、终止、恢复和专利权

人的姓名或名称、国籍、地址变更等事项记载在专利登记簿上。

局长

申长雨

                                                           2024年04月26日

*2023109334670*
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证书号第6647080号

  发明专利证书

发 明 名 称：一种NMP废气回收系统最佳工况的计算方法

发 明 人：谭军华;杨小力;李林华;张铭

专 利 号：ZL 2023 1 0881367.8

专 利 申 请 日：2023年07月18日

专 利 权 人：东莞市鹏锦机械科技有限公司

地 址：523570 广东省东莞市常平镇司马工业二路1号

授 权 公 告 日：2024年01月26日 授 权 公 告 号：CN 116933681 B

国家知识产权局依照中华人民共和国专利法进行审查，决定授予专利权，颁发发明专利证书

并在专利登记簿上予以登记。专利权自授权公告之日起生效。专利权期限为二十年，自申请日起

算。

专利证书记载专利权登记时的法律状况。专利权的转移、质押、无效、终止、恢复和专利权

人的姓名或名称、国籍、地址变更等事项记载在专利登记簿上。

局长

申长雨

                                                           2024年01月26日

*2023108813678*
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QUALIFICATION PARTNER
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证书号第6579966号

  发明专利证书

发 明 名 称：一种基于机器视觉的工程项目管理系统

发 明 人：谭军华;陈望伟;李林华;张铭

专 利 号：ZL 2023 1 0924832.1

专 利 申 请 日：2023年07月26日

专 利 权 人：东莞市鹏锦机械科技有限公司

地 址：523570 广东省东莞市常平镇司马工业二路1号

授 权 公 告 日：2023年12月22日 授 权 公 告 号：CN 116645069 B

国家知识产权局依照中华人民共和国专利法进行审查，决定授予专利权，颁发发明专利证书

并在专利登记簿上予以登记。专利权自授权公告之日起生效。专利权期限为二十年，自申请日起

算。

专利证书记载专利权登记时的法律状况。专利权的转移、质押、无效、终止、恢复和专利权

人的姓名或名称、国籍、地址变更等事项记载在专利登记簿上。

局长

申长雨

                                                           2023年12月22日

*2023109248321*
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证书号第6767716号

  发明专利证书

发 明 名 称：一种用于铁氟龙密封条的检测装置及检测方法

发 明 人：张亮;谭军华;李荣;张铭

专 利 号：ZL 2023 1 1066071.7

专 利 申 请 日：2023年08月23日

专 利 权 人：东莞市鹏锦机械科技有限公司

地 址：523570 广东省东莞市常平镇司马工业二路1号

授 权 公 告 日：2024年03月08日 授 权 公 告 号：CN 117091766 B

国家知识产权局依照中华人民共和国专利法进行审查，决定授予专利权，颁发发明专利证书

并在专利登记簿上予以登记。专利权自授权公告之日起生效。专利权期限为二十年，自申请日起

算。

专利证书记载专利权登记时的法律状况。专利权的转移、质押、无效、终止、恢复和专利权

人的姓名或名称、国籍、地址变更等事项记载在专利登记簿上。

局长

申长雨

                                                           2024年03月08日

*2023110660717*
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证书号第6944846号

  发明专利证书

发 明 名 称：涂布机烘箱热量回收装置的监控方法、设备及存储介质

发 明 人：谭军华;林彰焱;欧科学;李林华;易必超;张铭

专 利 号：ZL 2023 1 1334260.8

专 利 申 请 日：2023年10月16日

专 利 权 人：东莞市鹏锦机械科技有限公司

地 址：523570 广东省东莞市常平镇司马工业二路1号

授 权 公 告 日：2024年04月26日 授 权 公 告 号：CN 117313403 B

国家知识产权局依照中华人民共和国专利法进行审查，决定授予专利权，颁发发明专利证书

并在专利登记簿上予以登记。专利权自授权公告之日起生效。专利权期限为二十年，自申请日起

算。

专利证书记载专利权登记时的法律状况。专利权的转移、质押、无效、终止、恢复和专利权

人的姓名或名称、国籍、地址变更等事项记载在专利登记簿上。

局长

申长雨

                                                           2024年04月26日

*2023113342608*
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证书号第6998315号

  发明专利证书

发 明 名 称：干法电极自立膜纤维化的区域定位方法及其区域调整装置

发 明 人：林彰焱;易必超;谢明星;谭军华;张铭

专 利 号：ZL 2023 1 1748562.X

专 利 申 请 日：2023年12月19日

专 利 权 人：东莞市鹏锦机械科技有限公司

地 址：523570 广东省东莞市常平镇司马工业二路1号

授 权 公 告 日：2024年05月14日 授 权 公 告 号：CN 117612653 B

国家知识产权局依照中华人民共和国专利法进行审查，决定授予专利权，颁发发明专利证书

并在专利登记簿上予以登记。专利权自授权公告之日起生效。专利权期限为二十年，自申请日起

算。

专利证书记载专利权登记时的法律状况。专利权的转移、质押、无效、终止、恢复和专利权

人的姓名或名称、国籍、地址变更等事项记载在专利登记簿上。

局长

申长雨

                                                           2024年05月14日

*202311748562X*
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证书号第6169444号

  发明专利证书

发 明 名 称：管口位置检测装置及检测方法

发 明 人：谭军华;陈通;刘甲康;张铭

专 利 号：ZL 2023 1 0602927.1

专利申请日：2023年05月26日

专 利 权 人：东莞市鹏锦机械科技有限公司

地 址：523570 广东省东莞市常平镇司马工业二路1号

授权公告日：2023年07月25日 授权公告号：CN 116336984 B

国家知识产权局依照中华人民共和国专利法进行审查，决定授予专利权，颁发发明专利证书

并在专利登记簿上予以登记。专利权自授权公告之日起生效。专利权期限为二十年，自申请日起

算。

专利证书记载专利权登记时的法律状况。专利权的转移、质押、无效、终止、恢复和专利权

人的姓名或名称、国籍、地址变更等事项记载在专利登记簿上。

局长

申长雨

                                                           2023年07月25日

*2023106029271*
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证书号第7078628号

专利公告信息

  发明专利证书

发 明 名 称：一种特异性吸水复合材料及其制备方法和在高水分低NMP含

量废气处理中的应用

专 利 权 人：东莞市鹏锦机械科技有限公司

地 址：523661 广东省东莞市清溪镇罗马村委会罗马路385号

发 明 人：陈望伟;李林华;柳亚水

专 利 号：ZL 2021 1 1617708.8 授权公告号： CN 114288999 B

专 利 申 请 日：2021年12月27日 授权公告日： 2024年06月07日

申请日时申请人： 东莞市鹏锦机械科技有限公司

申请日时发明人： 陈望伟;李林华;柳亚水

国家知识产权局依照中华人民共和国专利法进行审查，决定授予专利权，并予以公告。

专利权自授权公告之日起生效。专利权有效性及专利权人变更等法律信息以专利登记簿记载为准。

局长

申长雨

                                                           2024年06月07日
    

*2021116177088*
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证书号第5773300号

  发明专利证书

发 明 名 称：一种锂电池极片/隔膜涂布设备

发 明 人：陈望伟;柳亚水

专 利 号：ZL 2021 1 1031448.6

专利申请日：2021年09月03日

专 利 权 人：东莞市鹏锦机械科技有限公司

地 址：523000 广东省东莞市清溪镇罗马村委会罗马路385号

授权公告日：2023年03月10日 授权公告号：CN 113751283 B

国家知识产权局依照中华人民共和国专利法进行审查，决定授予专利权，颁发发明专利证书

并在专利登记簿上予以登记。专利权自授权公告之日起生效。专利权期限为二十年，自申请日起

算。

专利证书记载专利权登记时的法律状况。专利权的转移、质押、无效、终止、恢复和专利权

人的姓名或名称、国籍、地址变更等事项记载在专利登记簿上。

局长

申长雨

                                                           2023年03月10日

*2021110314486*
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证书号第6360133号

  发明专利证书

发 明 名 称：一种废旧锂电池电解液回收系统及工艺

发 明 人：谭军华;杨小力;李林华;张铭

专 利 号：ZL 2023 1 0822625.5

专 利 申 请 日：2023年07月06日

专 利 权 人：东莞市鹏锦机械科技有限公司

地 址：523570 广东省东莞市常平镇司马工业二路1号

授 权 公 告 日：2023年09月26日 授 权 公 告 号：CN 116531851 B

国家知识产权局依照中华人民共和国专利法进行审查，决定授予专利权，颁发发明专利证书

并在专利登记簿上予以登记。专利权自授权公告之日起生效。专利权期限为二十年，自申请日起

算。

专利证书记载专利权登记时的法律状况。专利权的转移、质押、无效、终止、恢复和专利权

人的姓名或名称、国籍、地址变更等事项记载在专利登记簿上。

局长

申长雨

                                                           2023年09月26日

*2023108226255*
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证书号第6363806号

  发明专利证书

发 明 名 称：一种基于表冷器的自适应水量节能控制方法

发 明 人：谭军华;林学星;陈望伟;张铭

专 利 号：ZL 2023 1 0931376.3

专 利 申 请 日：2023年07月27日

专 利 权 人：东莞市鹏锦机械科技有限公司

地 址：523570 广东省东莞市常平镇司马工业二路1号

授 权 公 告 日：2023年09月26日 授 权 公 告 号：CN 116642365 B

国家知识产权局依照中华人民共和国专利法进行审查，决定授予专利权，颁发发明专利证书

并在专利登记簿上予以登记。专利权自授权公告之日起生效。专利权期限为二十年，自申请日起

算。

专利证书记载专利权登记时的法律状况。专利权的转移、质押、无效、终止、恢复和专利权

人的姓名或名称、国籍、地址变更等事项记载在专利登记簿上。

局长

申长雨

                                                           2023年09月26日

*2023109313763*


